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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

มอรตารสำหรับฉาบ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ประเภท และชนดิ วัสดุ คุณลกัษณะทีต่องการ การบรรจ ุเครือ่งหมาย

และฉลาก และการทดสอบมอรตารสำหรบัฉาบ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 มอรตารสำหรบัฉาบ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ปนูฉาบ” หมายถงึ ของผสมท่ีไดจากการผสมวสัดุ

ประสานและมวลผสมละเอียดเขาดวยกัน และอาจจะมสีารผสมเพ่ิมหรอืสดีวยก็ไดเมือ่จะใชงานตองนำไปผสม

น้ำใหขนเหลวตามท่ีตองการ ใชสำหรับฉาบผนังกอหรือผิวคอนกรีตดวยการฉาบช้ันเดียวหรือหลายชั้นก็ได

เพือ่ใหไดความหนาตามทีก่ำหนด

3. ประเภทและชนดิ
3.1 ปนูฉาบแบงตามการใชงานกบัพืน้ผิวท่ีจะฉาบ ออกเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทฉาบผนังกอ ทีก่อดวยอิฐกอสรางสามญัหรือคอนกรีตบล็อกแบงออกเปน 2 ชนิด คือ

3.1.1.1 ชนิดท่ัวไป สญัลักษณ MA–I ใชสำหรบังานฉาบผนังกอท่ีใหงานผิวหยาบ

3.1.1.2 ชนิดละเอยีด สญัลักษณ MA–II ใชสำหรบังานฉาบผนงักอทีใ่หงานผวิละเอยีด

3.1.2 ประเภทฉาบผวิคอนกรีต สญัลกัษณ CO ใชสำหรบังานตกแตงพืน้ผิวคอนกรีต

4. วสัดุ
4.1 วัสดปุระสาน อาจใชอยางใดอยางหนึง่หรอืหลายอยางตอไปนีผ้สมกนั

4.1.1 ปนูไลมเพือ่การกอสราง ตามมอก.241

4.1.2 ปนูซีเมนตปอรตแลนด ตามมอก.15 เลม 1

4.1.3 ปนูซเีมนตผสม ตามมอก.80

4.1.4 ปนูซีเมนตปอรตแลนดปอซโซลาน ตามมอก.849

4.1.5 ปนูซเีมนตขาว ตามมอก.133
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4.2 มวลผสมละเอียด

4.2.1 ขนาดของทรายและหินบดละเอียด

แนะนำใหเปนไปตามตารางที ่1 หรอืผานแรง 1.18 มลิลเิมตร ไมนอยกวารอยละ 70 และผานแรง 75

ไมโครเมตร ไมมากกวารอยละ 10

4.2.2 ปริมาณสารอนิทรียทีเ่จือปนของทรายและหนิบดละเอียด

เมือ่ทดสอบหาปรมิาณสารอนิทรียทีเ่จอืปนในทรายและหนิบดละเอยีดตามมอก.566 แลว สขีองสารละลาย

ตวัอยางตองไมเขมกวาสขีองสารละลายมาตรฐาน หรอืกระจกสมีาตรฐานหมายเลข 3

4.2.3 สวนท่ีละลายน้ำไดของทราย

เมือ่ทดสอบตาม ASTM C 35 แลว สวนท่ีละลายน้ำได ตองไมเกนิรอยละ 0.15

4.2.4 ความคงตัวของทราย

เมือ่ทดสอบตาม ASTM C 88 โดยแชในสารละลายและอบใหแหง 5 รอบ โดยเมือ่ทดสอบกบัโซเดยีม

ซลัเฟต มวลท่ีหายไปตองไมเกนิรอยละ 20 หรอื เมือ่ทดสอบกับแมกนีเซยีมซลัเฟต มวลท่ีหายไปตองไม

เกินรอยละ 15

ตารางที ่1 ขนาดของมวลผสมละเอยีด
(ขอ 4.2.1)

4.3 สารผสมเพิม่หรอืสี

ถามกีารใชสารผสมเพิม่หรอืส ีตองแสดงรายละเอยีดไวทีเ่คร่ืองหมายและฉลาก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.30 มิลลิเมตร 100 100

4.75 มิลลิเมตร 95-100 95-100

2.36 มิลลิเมตร 60-100 80-100

1.18 มิลลิเมตร 30-100 70-100

600 ไมโครเมตร 15-80 55-100

300 ไมโครเมตร 5-50 5-75

150 ไมโครเมตร 0-15 0-20

75 ไมโครเมตร ไมมากกวา 10 ไมมากกวา 10

ขนาดแรง
สวนท่ีผานแรงรอยละโดยน้ําหนัก

สวนหยาบ สวนละเอียด
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5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ปนูฉาบตองเปนผงและแหง ถาจบัเปนกอน ตองสามารถใชน้ิวมือบีใ้หแหลกไดงาย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ความตานแรงอดั

ความตานแรงอดัของกอนลกูบาศกตวัอยางทีม่อีาย ุ28 วัน ขนาด 50 มลิลเิมตร 3 กอน เฉลีย่ตองไมนอยกวา

เกณฑทีก่ำหนดในตารางท่ี 2

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.15 เลม 12 โดยผสมปูนฉาบใหมคีาการไหลแผเบือ้งตน 110 ± 5

ตารางท่ี 2 ความตานแรงอดั
(ขอ 5.2)

5.3 ความอมุน้ำ (water retention)

ความอมุน้ำของปูนฉาบตองไมนอยกวารอยละ 75 โดยกำหนดใหมคีาการไหลแผเบือ้งตน 110 ± 5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM C 91

5.4 ระยะเวลาการกอตวั

การกอตัวระยะตนของปูนฉาบ ตองไมนอยกวา 60 นาที

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM C 807

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุปนูฉาบในภาชนะทีบ่รรจุทีเ่หมาะสม แขง็แรง และกนัความช้ืนได

6.2 มวลสุทธขิองปูนฉาบในแตละภาชนะบรรจุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

เกณฑท่ีกําหนด

เมกะพาสคัล

ฉาบผนังกอ 2.5

ฉาบผิวคอนกรีต 5.0

ประเภท
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ภาชนะบรรจปุนูฉาบทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) คำวา “มอรตารสำหรบัฉาบ”

(2) สญัลักษณแสดงประเภทและชนิด

(3) สารผสมเพิม่หรอืส ี(ถาม)ี

(4) มวลสุทธเิปนกิโลกรมั

(5) ขอแนะนำในการกองเกบ็

(6) ป เดอืน ทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ปนูฉาบประเภทและชนดิเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธเีดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายใน

ระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตัวอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกันจำนวน 3 หนวยภาชนะบรรจุ

ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. จึงจะถอืวาปนูฉาบรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบปริมาณสารอินทรียที่เจือปนของทรายและหินบด

ละเอยีด สวนท่ีละลายน้ำไดของทรายและความคงตัวของทราย

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางมวลผสมละเอยีดท่ีใชทำปนูฉาบรนุน้ัน โดยวิธสีมุจากตำแหนงตางๆ ทัว่กองน้ันประมาณ

2 000 กรัม

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2.2 ขอ 4.2.3 และขอ 4.2.4 จึงจะถอืวาปนูฉาบรนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความตานแรงอดั ความอมุน้ำ และระยะเวลาการกอตวั

ก.2.3.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1 ใชเคร่ืองมือทีเ่หมาะสมชกั

ตวัอยางตลอดความลกึจากแตละภาชนะบรรจ ุ ใหไดตวัอยางประมาณ 10 กโิลกรมั ผสมตัวอยาง

ทัง้หมดเขาดวยกัน เกบ็ทันทีในภาชนะทีส่ะอาด แหง แลวปดใหสนิท

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4 จึงจะถอืวาปนูฉาบรนุน้ันเปนไปตามเกณฑที่

กำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความตานแรงอดั ความอมุน้ำ และระยะเวลาการกอตวั
(ขอ ก.2.3.1)

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 500 3

501 ถึง 1 500 4

เกิน 1 500 5

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ
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ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปนูฉาบตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ จึงจะถือวาปนูฉาบรนุน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


